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Skrécony opis modutu

Systemy komputerowego wspomagania projektowania CAD — integracja z modu-
fami CAM. Rodzaje i budowa obrabiarek sterowanych numerycznie. Podstawy
programowania obrabiarek CNC na bazie kodu ISO. Podstawy programowania
recznego obrabiarek sterowanych numerycznie (G kody). Programowanie obrébki
tokarskiej z wykorzystaniem systemu CAM. Programowanie obrobki frezarskiej
z wykorzystaniem systemu CAM.

Peiny opis modutu
(tresci programowe)

Wykiady / w formie audiowizualnej

1. Systemy komputerowego wspomagania projektowania CAD. Integracja
z modutami CAM. / 2 / Ogéina charakterystyka dostepnych programéw CAD
oraz ich kompatybilno$¢ z programami CAM.

2. Rodzaje i budowa obrabiarek sterowanych numerycznie. Podstawy techno-
logii obrébki. / 2 / Przedstawienie réznych rozwigzar konstrukcyjnych obra-
biarek klasycznych oraz sterowanych numerycznie. Przedstawienie podstaw
technologii obrébki skrawaniem z uwzglednieniem parametréw skrawania.

3. Podstawy programowania obrabiarek CNC na bazie kodu I1SO. /2 / Rodzaje
i metody tworzenia instrukcji sterowania obrabiarka numeryczng na bazie
kodu ISO.

4. Obrobka tokarska elementéw z wykorzystaniem $rodowiska CAM. / 2 /
Podstawy pracy z oprogramowaniem EdgeCam w celu wykonania programu
(kodu NC) z instrukcjg wykonania elementu obrotowego podczas toczenia

5. Obrobka frezarska elementéw z wykorzystaniem $rodowiska CAM. / 2 /
Podstawy pracy z oprogramowaniem EdgeCam w celu wykonania programu




(kodu NC) z instrukcja wykonania dowolnego elementu bryfowego podczas
frezowania.

Cwiczenia audytoryjne / laboratorium komputerowe

1. Podstawy programowania recznego obrabiarek sterowanych numerycznie
(G kody). / 2 / Napisanie programu (G- kodu) dla prostego detalu 2D

2. Toczenie 2-osiowe z wykorzystaniem modelu obrotowego 3D. / 4 / Prze-
prowadzenie obrobki tokarskiej w programie EdgeCam dla prostej bryty
obrotowej.

3. Frezowanie z wykorzystaniem modelu 2D i 3D. / 6 / Przeprowadzenie
obrobki frezarskief w programie EdgeCam dla dowolnej bryly
tréjwymiarowey.

Laboratoria / zajecia praktyczne

1. Programowanie obrobki tokarskiej z wykorzystaniem systemu CAM. / 2 /
Wykonanie na tokarce CNC detali opracowywanych na zajeciach audyto-
ryjnych

2. Programowanie obrobki frezarskiej z wykorzystaniem systemu CAM. Wyci-
nanie wodg z wykorzystaniem systemu CAM. / 4 / Wykonanie na frezarce
CNC detali opracowywanych na zajeciach audytoryjnych
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Uzupetniajgca:

Efekty ksztatcenia

W1 / zna narzedzia, ktére stuzg do wspomagania dziatarn inzynierskich

w technologii materiatow / K_W02, K_W04, K_W05, K_W06, K_W09

U1 / potrafi zastosowac najnowsze metody komputerowe w inZynierii produkcji
w zakresie projektowania i wytwarzania CAD/CAM / K_U07, K_U09, K_U11,
K_U13 K_U16, K_U18, K_U19

K1 / student ma $wiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace wilasng oraz jest
gotowy do podporzgadkowania sie zasadom pracy w zespole i ponoszenia
odpowiedzialnosci za wspdlnie realizowane zadania / K_K03

Metody

i kryteria oceniania
(sposo6b sprawdzania
osiagniecia przez
studenta zakiadanych
efektédw ksztalcenia)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia.
Cwiczenia laboratoryjne zaliczane sg na podstawie: sprawozdania z zaje¢
laboratoryjnych.
Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest pozytywna ocena z cwiczen
audytoryjnych i laboratoryjnych oraz sprawdzianu pisemnego.
Osiggniecie efektu W1, U1 — sprawdzane jest na podstawie wiedzy teoretycznej
oraz wykonanych ¢wiczen audytoryjnych i laboratoryjnych.
Osiaggniecie efektu K1 — weryfikowane jest na podstawie wspofpracy w grupie
w celu sprawnego przygotowania i przeprowadzenia proceséw obrobki
skrawaniem.
Oceny osiggnigcia zakfadanych efektéw ksztafcenia (wg. opinii Komisji WME
ds. Funkcjonowania Systemu Zapewnienia Jako$ci Ksztafcenia):
Ocene bardzo dobra ofrzymuje student, ktéry osiggnat

zaktadane efekty ksztalcenia na poziomie 91-100%.
Ocene dobrg plus otrzymuje student, ktéry osiagnat

zakifadane efekty ksztalcenia na poziomie 81-90%.
Ocene dobrg otrzymuje student, ktéry osiggnat

zaktadane efekty ksztalcenia na poziomie 71-80%.
Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktéry osiggnat

Zakfadane efekty ksztalcenia na poziomie 61-70%.




Ocene dostateczng otrzymuje student, ktéry osiagnat
zakiadane efekty ksztalcenia na poziomie 51-60%.
Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktdry osiagnaf
Zakiadane efekty ksztalcenia na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.
Ocene uogdlniong zal. otrzymuje student, ktéry osiagnat
Zaktadane efekty ksztatcenia na poziomie wyzszym niz 50%.
Ocene uogdiniong nzal. otrzymuje student, ktéry osiagnat
Zakfadane efekty ksztalcenia na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(nakiad pracy studenta)

Aktywno$¢ / obcigzenie studenta w godz. (wg. arkusza Bilans ECTS)

. Udziat w wyktadach / 10

. Udziat w ¢wiczeniach audytoryjnych /12

. Udziat w éwiczeniach laboratoryjnych / 6

. Udziat w ¢wiczeniach projektowych /0

. Udziat w seminariach /0

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadéw / 8

. Samodzielne przygotowanie do éwiczen audytoryjnych /12

8. Samodzielne przygotowanie do c¢wiczer laboratoryjnych / 6

9. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczer projektowych /0

10. Samodzielne przygotowanie do seminarium /0

11. Udziat w konsultacjach / 4,2

12. Przygotowanie do egzaminu /0

13. Przygotowanie do zaliczenia /11,2

14. Udziat w egzaminie / 0

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta:

69,4 godz. /2,31 ECTS, przyjeto 2 ECTS

Zajecia z udziatem nauczycieli (1+2+3+4+5+11+14): 32,2 godz./ 1 ECTS
Zajecia powigzane z dziatalno$cig naukowg (£1+10) 54,0 godz./ 2 ECTS
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